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IMPORTANTE

Antes de instalar una BOMBA CENTRIFUGA ELECTRICA
MONOBLOCK LEA completamente estas instrucciones y
obtendra un desempefio satisfactorio, seguro y continuo.

Sirequiere servicio, este manual le ayudara. Consérvelo cerca
al sitio donde esta instalada para resolver con el las consultas
que tenga.
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MOTOBOMAS CENTRIFUGAS
MOTOR DE EXPLOSION (Combustion)
MANUAL DE INSTALAGI(')N, OPERACION Y MANTENIMIENTO

1. INSTILACION

1.1. Requisitos basicos
Para la instalacién de las motobombas,HY-FLO, cualquiera que sea su tipo, se deben tener en cuentalas siguientes recomendaciones:
La motobombaHY-FLO debe estar ubicadatan cercacomosea posibleal pozo o tanque de abastecimiento.

La tuberia de succiéon debe ser tan cortay directa como sea posible, con un tramo recto de 5 diametros de longitud mima de la succién de la bomba,
antes del primer codo.

La unidad debe estar nivelada yancladaala base apoyo. Vsl de sebomiento
_— Tapon de llenado
Dejar espacio suficiente para un buen servicioy mantenimiento. ~—Codo90®

____Vélvula de compuerta

1.2. Instalacion y accesorios basicos . #ji _Valvula de cheque

__Reduccion excéntrica

La figura No. 1 muestra un esquema basico recomendacionesson: de instalacion. Algunas T pomba

recomendacionesson: 4 <«—Boporte rodamientos
q — - Ve Base de concreto

a) Las tuberias de succion y descarga deben estar adecuadamente soportadas para evitar )

que la motobomba reciba éste peso y produzca dafios en la carcasa y las partes internas. Apoyos para tuberia
= ___Valvula de pie

NOTA: Al hacer la instalacion se deben verificar las limitaciones y capacidades de la 1 mt. N

motobomba,segun las curvas o tablas de rendimiento. _

b) La tuberia de succion debe tener la longitud apropiada para que la valvula de pie quede ﬂ

sumergida un (1) metro minimo y que no llegue hasta el fondo para evitar posibles
taponamientos por acumulacion de sedimentos. También se debe procurar que la inclinacion
sea constantey que la altura de succion, en lo posible, no supere los cuatro metros.

Figura No 1




c) Los accesorios basicos para la instalacion se muestran en la figura 1 anterior, y para su instalacion y la de todos los demas
empalmes, debe utilizarse un sellador y/oteflon, para obtenerempalmes herméticos, evitando posiblesfugas o entradas de aire.

d) La instalacion debe realizarse utilizando el menor nimero posible de accesorios y tuberias para que faciliten la purga, el cebado y el
mantenimientode la motobombay realizar conexiones que permitanretirar facilmentela unidad, en caso de requerir servicio en el taller.

2. OPERACION MOTOBOMBAS CON MOTOR A GASOLINA
Antes de poner en marcha la motobombaes importanteconstatar que las partes internas giren libremente. Es necesario tener en cuenta que la resistencia
normal que ejerce el motordebidoa la comprensidnen el cilindro(s), es muy diferente a un posible agarrotamiento o roce anormal de las partesinternas. Si
se notara que las partes no giran libremente, se recomiendadar un ligero golpe al eje y/o aflojar los tornillos de la carcasa momentédneamente para liberar el
rotorque puede haberse oxidadoo adheridoa la carcasa.
2.1. Proceso de cebado motobombas centrifugas:

a) Retirar el tapdndel orificiode llenado (ver figura 1).

b) Verter agua para llenar la tuberia de succiénhasta desalojar totalmentetodoel aire de estay de la carcasa misma.

c) Cuando todoel aire haya sido extraido de la bombayy la tuberia de succién, coloque nuevamente el tapén de llenado en el codode 90°. Use cinta
Teflon o sellador de tuberia en las uniones roscadas de tuberias y accesorios para evitar posiblesfiltraciones.

2.2. Proceso de cebado motobombas autocebantes:

a) Retire el tapon de llenado ubicado en el codo de 90°y llene la carcasa de la bomba. Es necesario llenarla agregando de 1 a 3 galones de agua
(dependiendo del modelode la bomba).

b) Llene porcompletola bombapara que el agua extraiga el aire contenidoen ella.

c) Haga girar lentamente el eje de labombapara extraer el aire atrapadoen el rotor.

d) Cuandotodoel aire haya sido extraido de la bomba, coloque nuevamente el tapénde llenado en el codode 90°.

d) Use cintaTeflén o sellador de tuberia en las uniones roscadas de tuberias y accesorios para evitar posiblesfiltraciones.

e) Recuerde que la bombaactia comoautocebante cuandola carcasa esta llena conagua. Por esto, no es necesario volverla a llenar. Sélo cuandola
bombaha sidodrenada o ha existido pérdidade liquido, es necesario volverla a cebar.



Realizada la anterior operacion, se procede a poner en marcha el motor. La bombacomenzara a funcionar pocossegundos después. En caso contrarioes
necesario revisar sila bombaquedo correctamentecebaday repetir ésta operacidénluego de revisar la estanqueidad de todala tuberia de succion.

2.3. Puesta en marcha motores a gasolina:

Antes de poner en marcha el motor, tenga en cuenta las siguientes recomendaciones:
a) Llenar el carter del motorcon aceite de acuerdo a las especificacionescorrespondientes.
b) Verificar que el boténde encendidose encuentre en la posicién ON.

c) Ponga en posiciénde “choque”la valvula del carburador, luego dar el cuerdazo para que se inunde y devuélvalo otra vez a su posiciénde marcha;
darun segundo cuerdazoy el motordebe encender.

d) Para prevenir dafios en el motor, este debe estar debidamentefijoy nivelado, evitando operar en ambientes polvorientoso con excesiva humedad.
e) Una vez encendidala motobomba,abrala valvula en la descargay regule el caudal en la medidade su necesidad.
2.4 Puesta en marcha con motores Diesel:
a) Agregue aceite al carterdel motor, empleando el aceite del tipocorrecto.
b) Adicione combustibleACPM en el tanque, procurandono rebosar su limite.
c) Accionela palanca de descompresiéndel motor.

d) Repita los pasos cy d hasta que el motorencienda.

3. Mantenimiento

Se recomiendaconsultarel manual de instruccionesy operaciondel motorpropiode cada bomba, antes de seguir cualquier otrainstruccion.
a) Las motobombasprovistasconmotora gasolina y Diesel, requieren una periédicasustitucidondel aceite lubricante, de acuerdoa las horas continuas
de operacion.Asi mismo, es importantevigilar el estado de los filtros de aire y combustible,realizando el cambio periddicosegun su vida util. Realizar
los ajustes necesarios de carburaciéne inyeccionde combustiblecuando sea requerido, siguiendolas instruccionesdel fabricante.

b) Mantengalimpias de polvoo mugre las superficies de enfriamientoy los pasajes de ventilaciéon del motor.




c) Verificar periddicamentetodala instalacion hidraulica, para detectarposiblesfallas, comodesajustes, escapes de agua, etc.

d) Detectar oportunamente cualquiercorrosién e investigar inmediatamente su causa. No olvidar seguir las instrucciones de puesta en marcha del
motor, que se encuentran en el manual de servicio del mismo.

e) El sello mecanicode las motobombas,impide el paso del agua al motory al exterior. Cualquier falla en el sello mecanico, ocasiona goteodel liquido,
imposibilidad de cebar la bombay posibles dafios en el motor por entrada de agua. Vigile especialmente el estado del sello y evite que agentes

erosivos o corrosivos|o deterioren. Si observa goteo al exterior porla parte del soporte o base de la bomba, suspenda el funcionamientoe investigue la
causa.

No olvidar seguir las instruccionesde puesta en marcha del motor, que se encuentran en el manual de servicio del mismo.

f) Si detectaalguna anomalia interna comoruidos, roces o atascamientos severos, solicite prontamenteel servicio técnicodel personal especializado.

ATENCION: Nunca trate de hacer el despiece de la bomba, sin tener pleno conocimiento de sus partes y de su adecuado reensamble. Esta practica
puede ocasionar dafios alin mas graves.

RECUERDE: De la instalacién, puesta en marcha, correcto uso y mantenimiento adecuado, depende la durabilidad de su motobomba, asi mismo
deficiencias en estos aspectos pueden ocasionar la pérdida de la garantia de fabrica.

Tenga presente el modelo y las caracteristicas generales de su motobomba; esto le puede facilitar cualquier gestiéon de reposicién de partes y/o
pronta respuesta cuando requiere de cualquier servicio o consulta.

4. PROCEDIMIENTO DE ENSAMBLEMOTOBOMBAS AUTOCEBANTES ALUMINIO

1. Ubique el motor (1) sobre el banco de trabajo, dejando su briday eje dirigido hacia arriba, limpie estas partes. Tome el deflector (3), ménteloen el eje y
posiciénelolo mas cercaa la bridadel motor.

2. Tome empaque plato sello motor (2) (papel humedo), impregne una leve capa de grasa, ubiquelo sobre la superficie mecanizada de la brida - motor
logrando que coincidanlos agujeros de las dos partes.

3. Tome el plato sello (4), coléquelosobre el banco de trabajo de manera que el encaje para el sello quede a la vista, limpie dicho encaje. Luego tome la
porcelana del sello mecénico (7), posicionelaen el encaje, teniendo presente que la cara lisa y brillante debe quedar a la vista, una vez esté ubicadaen el
fondode la cavidad del plato sello. Para encajarla solo debe hacer presion con los dedos sobre la cara brillante y lisa hasta llevarla al fondo. Verifique porla
parte posteriordel platosello, lado bridapequefa, que efectivamentela porcelanallegé hasta el fondodel encaje. Por ninglin motivogolpee la superficie de
laporcelana. La cara de contactodel sello mecanico debe estar limpiay seca, nunca aplique aceite o grasa.



4. Coloque el platosello (4) en la bridadel motor, observe que haya un buen encaje entre los ajustes (brida - motory ajuste posterior del plato sello). Tenga
en cuentaque el canal de drenaje del platosello ubicadoen su parte posteriorquede en direccidonde la base del motor (hacia abajo).

5. Tome arandela plana de cobre coloque en cada alojamiento para tornillo bristol dentro del plato sello. Tome los cuatro tornillos bristol con cabeza e
introdUzcalosen los agujeros del platosello y résquelos. El ajuste de los tornillos debe hacerse en forma de cruz hasta obtener él apriete necesario.

6. Limpie la ranura de mayor diametrodel platosello (4), ubiquealli el empaque o arosello (6), cercidérese que haya un buen encaje.

7. Tome el casquillo (5), limpiey lubrique ligeramente con aceite el didmetro exterior. Ubique en uno de sus extremos la parte dindmicadel sello. Introduzca
el casquilloen el eje del motorde manera que el anillo de desgaste del sello (carbon) haga contactoconla caralisa y brillante de la porcelana.

8. Tome el motorapdyelo en su base con el eje en posicién horizontal, luego tome el rotor (8) por los alabes, résquelo manualmente en el eje del motoren
sentidode las manecillas del reloj, luego conuna mano tomela cuerda del yoyo del motor, hale suavemente hasta encontrarel topey conla otrade ajuste al
rotor, dandole el apriete necesario.

9. Coloquede nuevo el motorcon el eje dirigidohacia arriba, tomela voluta (9) porla manzana, coléquelasobre el platosello, posicionelade tal formaque se
puedamedirla altura que hay entre volutay rotor, la cual debe controlarse con una galga para espesores y debe medirentre 0.5 mmy 1.0 mm, de no obtener
esta altura, debe desensamblar (voluta, rotory platosello) y colocarempaque(s) entre la bridadel motory el platosello hasta obtenerdichaaltura.

10. Verificada la tolerancia entre voluta rotor, tome la voluta (9), posicidnelasobre el banco de trabajo con la manzana dirigida hacia arriba, tome empaque
volutay posiciéneloen el escalon de dichamanzana. Tome carcasa (11), apodyela en la brida de succion sobre el banco de trabajo, luego tome de nuevo la
volutay ubiquela dentrode la carcasa logrando que la manzana encaje dentrodel orificiode la carcasay que a su vez la guia de la voluta (diametro exterior)
coincidaconel resalte alargado ubicadoparteinterna de la carcasa.

11. Con el motor apoyado sobre su base, tome el conjunto carcasa-voluta teniendo presente que se conserve en la guia, méntelo en el plato sello,
posicionandolode tal forma que el codoo bridade descarga quede orientado hacia el tanque de combustible,asegurela conlos 4 tornillos, los cuales deben
llevar arandela plana. Estos tornillosdeben ajustarse en secuencia "X" hasta obtener el apriete necesario.

12. Tome los tapones de cebamientoy drenaje, résquelos manualmente, ajuste lo necesario.

13. Haga unarevision final de todoslos ajustes y cercidrese que el motorgire libre y sin roces.

14. Para el procesode desarme de la motobomba,siga las instruccionesinversas, a las anteriormente descritas.




5. PROCEDIMIENTO DE ENSAMBLE MOTOBOMBAS AUTOCEBANTES HIERRO

|DESPIECE MOTOBOMBA AUCEBANTE ALUMINIO |

1. Coloque el motor (1) con el eje orientado verticalmente. Limpie las superficies del
conjunto.Limpie el eje del motory recuibralo con una pequefia cantidadde grasa.

2. Coloque el deflector (2) en el eje lo mas cerca posible al retenedor de aceite del
motor.

3. Situe la ceramica del sello mecanico (6) en el alojamiento del fondodel platosello (3)
de manera que la superficie brillante blanca quede visible. Para facilitar esta operacion,
coloque aceite en la copa elastica del sello. No golpee en ninguin caso la ceramica del
sello. Coloque el sello mediante presién manual o de los pulgares Unicamente.

4. Estire el empaque arosello (4) y coléqueloen el eje del motor, tal comose muestraen
lafiguraNo.?2

5. Coloque el plato sello (3) en el encaje motor, asegurando el ajuste con la brida del
motor. Antes de asegurar las partes, verificar que la posicion del plato sello sea
correcta,conel drenaje posicionadohacia abajo.

6. Ajuste el plato sello roscando los tornillos con las arandelas de presién, en ellos
ubicadas. Ajuste el plato sello contra la brida del motor. Apriete los tornillos
uniformemente en secuencia “X”.

7. Limpie la superficie del casquillo sello (5). Situe la parte dinamica del sello mecanico

(6) en el casquillo. Para facilitar esta operacion, coloqueaceite en el empaque del sello. R UE PISELLOMOTOR
PLATO GELLO
e . . ; . . T CASQUILLO

8_. Sitle este ensamb_le_ (ca;qunlo -parte d|nam|cela sgllo) enel eje del motor. Verlfllq_ue el CASQUILLO o sELLO
ajuste entre la superficie brillante blanca de la ceramicay el carbéndel sello mecanico. SELLO MECANICO

. . . 10 \E/ali;l/J\LAUE VOLUTA
9. Rosque el rotor (8) en el eje, en sentido horario (a la derecha), asegurando que el U GaRGaSA o on
rotorquede roscadohasta hacer topeconel casquilloeje. 13 BRIDA DE SUCCION

15 TUERCA ACOPLE
;. . . . PR 16 EMPAQUE CODO DESCARGA

10. Coloque el empaque (7) en el escaldn circular del plato sello, haciendo coincidirlos 17
agujerOS del empaqguecon los agujeros del plat() sello. En la placa de identificacién se describe el modelo de la bomba, requerido para solicitar las partes

11.Coloque la voluta (9) sobre el plato sello. Coloque el agujero que ella posee en la
posiciénsur-estedel platosello.



12.Posicione el empaque voluta (10) en el “ojo”de la voluta.
13.Coloquela carcasa(11) sobreel platosello.
14.Asegure la carcasa conlos respectivostornillosy arandelas. Apriete los tornillos uniformemente en secuencia “X”.

15.Arme la compuerta de la valvula de cheque con el empaque (13) y las contrapesas (12) y (14). Coloque la
contrapesamas grande del lado internode la bomba.

16. Coloque el sub-ensamblede la brida de succion(12,13,14,15), apretando los tornillos uniformemente en secuencia
“X”,enla carcasa.

17. Asegure el empaque (16) y la bridade descarga(17), apretandolos tornillos uniformemente en secuencia “X”,sobre
la carcasa.

Figura No. 2

18. Verifique el girolibre del motor, una vez terminado el procesode ensamble.
19. Para el procesode desarme de la motobomba,siga las instruccionesinversas, a las anteriormente descritas.

6. PROCEDIMIENTO DE ENSAMBLE MOTOBOMBAS CENTRIFUGAS 1 ETAPA

1. Coloque el motor(1) conel eje orientadoverticalmente. Limpie las superficiesdel conjunto.Limpie el eje del motory recubralo con una pequefa cantidad
degrasa.

2. Coloqueel deflector(2) en el eje lo mas cerca posibleal retenedor de aceite del motor.

3. Situe la ceramica del sello mecénico (5) en el alojamiento del fondo del plato sello (4) de manera que la superficie brillante blanca quede visible. Para
facilitar esta operacién, coloque aceite en la copa elastica del sello. No golpee en ninguin caso la ceramica del sello. Coloque el sello mediante presién
manual o de los pulgares Unicamente.

4. Ubique el plato sello (4) en la brida del motor, tomandoloen forma horizontal y sosteniendo los tornillos puestos en la brida de mayor tamafio. Tenga en
cuentaque laranura de drenaje ubicadaen la parte posteriordel platosello, quede dirigidahacia la base del motor.

5. Ajuste el plato sello roscando los tornillos con las arandelas de presion, en ellos ubicadas. Ajuste el plato sello contra la brida del motor. Apriete los
tornillosuniformemente en secuencia “X”.

6. Tome el casquillo (3), limpielo y lubrique ligeramente el didmetro exterior, ubique en uno de sus extremos la parte dinamica del sello mecanico (5), intro
duzcael casquilloen el eje del motor, de manera que el anillo de desgaste del sello (carbén), haga contactoconla caralisay brillante de la porcelana.




7. Tome el rotor (6), résquelo manualmente en el eje del motor, en sentido horario. Para
dar el ajuste final al rotor, tome el motor, apdyelo en su base con el eje en posicién
horiziontal, evite el giro sujetandolo por el yoyo (cuerda retractil) para facilitar el ajuste
final del rotor.

8. Coloque nuevamente el conjunto hasta ahora ensamblado con el eje en posicion
vertical, tome el empaque carcasa-plato sello (7), ubiquelo en el encaje respectivo,
escaldn frontal. Verifique que el empaque quede bien colocado.

9. Tome la carcasa (8), ubiquela sobre el plato sello haciendo coincidir los agujeros,
tenga presente que la brida de descarga debe quedar posicionada hacia arriba, (parte
superior del motor). Ajuste los tornillos respectivos en los agujeros de la brida grande
del plato sello, apretandolos uniformemente en secuencia "x".

10. Tome los dos tapones en bronce, aplique Loctite 222 en minima cantidad y ajustelos
en los respectivos orificios de la parte frontal de la carcasa.

11. Verifique el giro libre del motor, asegurando que no hayan roces, una vez terminado
el proceso de ensamble.

12. Para el proceso de desarme de la motobomba, siga las instrucciones inversas, a
las anteriormente descritas.

9. Tome la carcasa (8), ubiquela sobre el plato sello haciendo coincidir los agujeros,
tenga presente que la brida de descarga debe quedar posicionada hacia arriba, (parte
superior del motor). Ajuste los tornillos respectivos en los agujeros de la brida grande
del plato sello, apretandolos uniformemente en secuencia "x".

10. Tome los dos tapones en bronce, aplique Loctite 222 en minima cantidad y ajustelos
en los respectivos orificios de la parte frontal de la carcasa.

11. Verifique el giro libre del motor, asegurando que no hayan roces, una vez terminado
el proceso de ensamble.

DESCRIPCION

MOTOR

DEFLECTOR

PLATO SELLO

[AROSELLO

CASQUILLO

SELLO MECANICO
EMPAQUE CARCASA
ROTOR

VOLUTA

EMPAQUE VOLUTA

EMPAQUE DESCARGA

BRIDA DE DESCARGA

12. Parael proceso de desarme de la motobomba, siga las instrucciones inversas, a las anteriormente descritas.




7. PROCEDIMIENTO DE DESARME MOTOBOMBAS CENTRIFUGAS 2 ETAPAS

1. Retire el tapdn de purga (20) para verificar que la motobomba esta sin agua en su
interior.

2. Retire los tornillos que unen la tapa delantera (18) y la carcasa (6). Desmonte la tapa
delantera (18) utilice las ranuras laterales para apoyar la pala de un destornillador y hacer
palanca en las mismas.

3. Retire cuidadosamente el arosello (17) de la ranura donde se encuentra ubicado.
Verifique su estado, reemplacelo si es necesario.

4. Retire el tornillo (16) junto con la arandela de cobre (15), la arandela rotor (14) y el
empaque arandelarotor (13).

5. Retire el rotor | (12) con la ayuda de dos destornilladores de pala ubicandolos entre la
espalda trasera del rotor y el plato intermedio (11). Haga palanca apoyado sobre el sitio
donde terminan dos venas o alabes opuestas del rotor procurando evitar su abolladura.

6. Retire el plato intermedio (11) mediante la ayuda de dos destornilladores de pala

apoyados en laranura central que se encuentra en él. 1 wotor
DEFLECTOR
. . » ADAPTADOR
7. Retire el rotor Il (9) con la ayuda de un extractor y usando dos tornillos de NC de 1/4 £JE DE EXTENSION
roscados en los agujeros dispuestos para tal fin. CARGASAANLLO
ANILLO DE FRICCION
SELLO MECANICO
8. Retire la cufia (4) que queda en el eje de extension (5). 10 PNROTOR
" PLATO INTERMEDIO ANILLO
12 ROTOI
9. Extraiga el anillo Seeger (5A) con la llave apropiada para tal fin. Y ARabELAROTOR

10. Retire el sello mecanico (8). Verifique el estado del sello mecanico. El carbon de la
parte dinamica puede estar desgastado o rayado. Cambielo si es necesario. Para retirar
el sello del eje de extension (5) limpie la corrosién presente en este, lubriquelo para

m Ve A . . En la placa de identificacion se describe el modelo de la bomba, requerido para solicitar las partes de
facilitar su extraccion. Hale hacia arriba el sello, haciendo palanca con la pala de un repuesto.
destornillador suavemente sobre las partes metalicas que lo componen

11. Retire los cuatro tornillos que fijan la carcasa (6) al adaptador; y retirela; verifique su
estado. Este paso puede servir para retirar también el sello mecanico en caso de tener
dificultades para hacerlo de la manera ya descrita. 10
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12. Si es necesario retire el adaptador (3), retirando los cuatro tornillos que lo sujetan
al motor.

13. Retire el Eje de Extension (5) utilizando una llave boca fija, apoyada en la planitud
que posee el eje, para tal fin, deserrosquelo y verifique su estado.

14. En caso de requerir cambiar el sello mecanico y ubicarlo de nuevo, retire de la
carcasa (6) la parte estatica (porcelana) del viejo sello. Coloque la nueva
prelubricando la copa de caucho e insertandola en su caja presionando con los
dedos o presionando con un madero evitando romper o rayar la porcelana, verifique,
mirando la parte trasera de la caja, el perfecto ajuste del caucho en el asiento de
dicha caja.

15. El proceso de armado exige lubricacion de las partes y se hace siguiendo las
actividades inversas alas aca descritas.

16.Una vez terminado el ensamble, verifique que todos los tornillos estén
adecuadamente ajustados y que la motobomba gire libremente o sin trabas o

dificultades.
TAPON DE DRENAJE
DESCRIPCION
1 MOTOR
DEFIEFCTOR
CASQUILLO

PIATOSFIIO

SEL1 O MECANICO
ROTOR

EMPAQUE CARCASA
CARCASA

En la placa de identificacion se describe el modelo de la bomba, requerido para solicitar las partes
de repuesto.




8. GUIA PARA DETECCION Y SOLUCION DE FALLAS

SINTOMA

POSIBLES CAUSAS

COMO PROCEDER

La motobomba
no arranca
o se apaga

Motor defectuoso

Reparacién o cambio.

Falta de combustible.

Revisar el nivel de combustible. Adicionar gasolina o ACPM segun el caso

Bujia en mal estado o contacto
sucio o defectuoso.

Reemplazar bujia, limpiar el contacto o reemplazarlo si es necesario.

Switch en posicion OFF.

Colocar el switch en ON

Altura de descarga baja y
elevado caudal de descarga

Disminuir caudal de descarga, cerrado gradualmente la valvula de descarga, si continua, solicitar servicio
técnico.

Rotor o sello mecanico obstruido

Desmontar la carcasa, verificar el dafio para su correcciéon o cambio.

Caudal o presion
ala descarga
insuficientes.

Formacion de bolsas de aire

Modificar la disposicion de la tuberia y utilzar sellador de tuberias.

Presién de descarga muy baja.

Verificar que la valvula de descarga esté abierta totalmente. Si persiste buscar el servicio Técnico.

Descebamiento de la motobomba

Posibles entradas de aire en la tuberia de succion, ¢ valvula de pie defectuosa.

Diametro de tuberia de succién
inferior a los de la unidad

Aumentar el diametro, minimo al de le entrada de la Motobomba.

Cebeza neta de succion
insuficiente.

Bajar en nivel estatico de la Motobomba. Aumentar el didametro de tuberia de succion, bajar la temperatura
del liquido de bombeo.

Fugas en la Motobomba.

Verificar el estado del empaque carcasa - plato sello. Apriete la carcasa - plato sello mecanico. (compresion
de este).

Velocidad muy baja.

Regular la palanca de aceleracion del motor.

Valvula de pie obstruida.

Verificar el estado de la valvula y realizar limpieza de los sedimentos.

Desgaste excesivo de piezas.

Verificar el estado mecanico de la unidad; consulta con el servicio técnico IGIHM.

Corta vida del sello.

Rotor desbalancedo, causa
vibracion

Juego axial excesivo del eje de la
bomba.

Excesiva compresion del sello.

Consultar al servicio técnico De Ignacio Gémez IHM

Agua con excesivo contenido de
sélidos en suspension

Procurar decantar el liquido o separar lo sélidos por algin medio mecanico.
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